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FILTRE À PRÉCOUCHE "FAP" 

 

APPLICATIONS  

Filtration individuelle ou centralisée des fluides de coupe en service sur les machines-outils.  
Opérations de rodage, rectification, taillage, décolletage, brochage, électroérosion, laminage …..  

PERFORMANCES 

Gamme de débit par filtre : De 1 à 200 m3/h. 
Seuil de filtration moyen : 3 à 7 µm 

AVANTAGES  

�  Réduction de l’usure des meules, des outils de coupe, des bancs et des glissières machines 
�  Amélioration de l’état de surface des pièces usinées  
�  Augmentation de la durée de vie des fluides de coupe 
�  Augmentation de la productivité des machines  
�  Réduction des coûts de maintenance 

ADJUVANTS DE FILTRATION  

�  Poudres de cellulose  
�  Terres diatomées  

OPTIONS 

�  Système de dosage automatique  
�  Sécheur de boues  
 

   
Voir aussi documentation Seuil moyen de filtration 

5 à 7µm 

Huile entière  
Viscosité< 50 cSt 

Diélectrique  
Pétrole  

Synthétiques  
Semi-synthétiques  

 

Emulsion 
Huile entière 

Viscosité >50cSt 

BDR - FDP – FDMP 
SDB.P - BDV 

Gamme de débit par filtre 
1 à 200 m3/h 
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PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT 
 

REMPLISSAGE – PRECOLMATAGE 

 

 
FILTRATION  

 

 
DECOLMATAGE – VIDANGE – SECHAGE 

 

 
 

 
 

Les caractéristiques sont indicatives. NATIONAL FILTRATION se réserve le droit de modifier le produit à tout moment sans préavis. 

 Remplissage du corps de filtre à partir de la cuve de 
précolmatage. (Circulation du liquide dans le corps du filtre : 
De bas en haut. Passage du liquide à travers les supports de 
filtration de l’extérieur vers l’intérieur) 

 Introduction de l’adjuvant de filtration dans la cuve de 
précolmatage.(Manuelle ou automatique).  

 Circulation en circuit fermé du bac de précolmatage vers le filtre 
pendant quelques minutes pour recouvrement homogène des 
supports de filtration (Flex-tubes) par l’adjuvant de filtration. 

 En fin de précolmatage, la précouche (ou gâteau filtrant)est 
totalement formée. La filtration peut commencer.  

 Alimentation du filtre depuis le bac sale.  
 Le liquide filtré est envoyé vers le bac propre.  
 La pompe alimentation machines assure la distribution des 

machines en liquide propre.  
 Au cours de la filtration, les particules polluantes sont 

stoppées par la précouche ce qui engendre une augmentation de 
la pression dans le filtre.  

 Cycle filtration jusqu’à atteinte de la pression de consigne 
dans le corps de filtre.  
  

 Dès atteinte de la pression de consigne, le cycle décolmatage 
est déclenché (manuellement ou automatiquement) 

 Les flex-tubes sont secoués verticalement par un dispositif 
pneumatique avant vidange du filtre. 

 Le corps de filtre est vidangé : 
      soit dans un bac à boues ou filtre dépression pour                      
séchage par venturi 
      soit dans un bac équipé d’un agitateur pour maintenir les 
particules en suspension avant envoi  vers sécheur pneumatique  
Le liquide issu de ces différents systèmes de séchage est 
renvoyé dans le bac sale de la centrale.  
 

Le flex-tube 
Composé de fil d’acier 

inoxydable tressé et 
renforcé par un ressort 

intérieur, il sert de support 
à l’adjuvant de filtration.   

 

Option 
Le sécheur de boues  

 

 


